HARDM
995MV g |

Poténcia real para
producao continua.

A HARDMIG 555 MV € uma fonte
multiprocesso desenvolvida para aplicagcoes
industriais que exigem alta poténcia, ciclo de
trabalho elevado e maxima confiabilidade em
producao continua.

Compativel com os processos MIG/MAG, TIG
DC (Lift) e Eletrodo Revestido (MMA),
a maquina entrega versatilidade para
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diferentes cenarios industriais, desde
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fabricagao pesada até manutencgao de alta
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demanda. NSRRI
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Com até 500A de poténcia e alimentagao KX S99
trifasica 220V, 380V e 440V, a HARDMIG 555 OO XX
MV é projetada para operar em ritmo intenso, OSH N
garantindo arco estavel, alta taxa de

deposicao e desempenho consistente

mesmo em longos periodos de uso.

PROCESSOS
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/ MIG/MAG / p TG ' N REVESTIDO

% 500A q Trifasico 220V / 380V / 440V

CICLO DE

3~220/380/440

900A 387A

@60% @100%

TECNOLOGIAS
E RECURSOS

¥ TecnologiainversoralGBT com PWM
Maior eficiéncia energética, resposta dinamica rapida
e estabilidade do arco.

¥ Regulagem de Indutancia

Permite ajustar o comportamento do arco elétrico,
influenciando na suavidade da solda, penetracao e nivel
de respingos.

¥ Ventilagao eficiente industrial

Projetada para manter estabilidade térmica em uso
continuo.

¥ Controle digital completo

Ajuste preciso de tensao, corrente e velocidade do
arame com leitura em tempo real.
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MIG / MAG TIGDCLIFT ARC

Processo de soldagem continuo  Soldagem TIG em corrente continua
com arame sodlido ou tubular, com abertura de arco por contato,
ideal para fabricacdao metalica, ideal para trabalhos que exigem
serralheria e manutencgao. maior controle e acabamento.

ELETRODO REVESTIDO (MMA)

Compativel com eletrodos AWS 6013, 7018 e similares, oferecendo
estabilidade de arco e igni¢ao facilitada.

FUNCOES
AVANGCADAS
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2T/ 4T

Modos de acionamento da tocha
que proporcionam maior controle
e conforto na soldagem.

Hot Start

Facilita a abertura do arco
Nno processo de soldagem
com eletrodo.

GATILHO

Arc Force

Mantém a estabilidade do arco
durante a soldagem, evitando
que o eletrodo grude na peca.

Burn Back

Evita que o arame grude na poca
de fusao ao finalizar a soldagem.

POs Gas
Protecao adequada da pocga de fusao
apos o processo de soldagem.

PROCESSO TESTE MANUAL

MG GAS

MMA AWANGO DE ARAJ

INDUSTRIAIS

A Hardmig 555MV é indicada para:
Industrias metalmecanicas Caldeiraria

Fabricagcao de estruturas Implementos agricolas
metalicas pesadas

Manutencao industrial pesada
Producao industrial
continua Soldagem de alta demanda

DE
ARAME INDUSTRIAL

Seu sistema com cabecote — , . /
externo com alimentador Sy
robusto amplia o alcance
operacional e facilita o uso
em ambientes industriais

complexos, tornando a ~
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operacao mais pratica HARDSMIE
e eficiente. g .- 7
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Modelos
Parametros HARDMIG‘ 555MV

TENSAO DE ENTRADA 3~220£10% 3~380110% 3~440£10%

FREQUENCIA (HZ)

MIG/MAG MMA

CORRENTE DE ENTRADA

MAXIMA (A) 62.5 06 35 38 31 33

POTENCIA NOMINAL DE

ENTRADA (KW) 2191 19,81 21,51 17,55 18,68

60% 60% 60% 60% 60%

CICLO DE TRABALHO @500 @500 @500 @500 @500

(40° _—m kt

C 10 MIN) 100% 100% 100% 100% 100%
@387 (@387 @387 @387 @387

FAIXA DE CORRENTE DE
SOLDAGEM (A)

40~500 40~500 20~500 40~500 20~500
TENSAO EM VAZIO (V) 79 79

GATILHO 2T/4T

CLASSE DE PROTECAO

CLASSE DE ISOLAMENTO H

63,8kg (49,5kg

PESO (quilograma) fonte + 14,3kg cabecote)

DIMENSOES (mm) 680X300X590

*Informacoes técnicas sujeitas a alteragcdes sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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