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MANUAL TECNICO BOXER SOLDAS

2] BOXER RESOLVE (SAC)

Caso precise de atendimento, entre em contato com nossos consultores através
dos canais de comunicagao oficial.

» Whatsapp = Telefone

+5519 99646.0708 +5519 3469.1876

= Instagram Oficial = E-Mail

(@boxersoldas sac(@boxersoldas.com.br

GARANTIA ESTENDIDA

Todas as maquinas da Boxer Soldas possuem garantia de fabrica de 12 meses (1 ano),
mas com a garantia estendida de mais 3 meses, totaliza 15 meses de garantia estendida.
Serao atendidos sob garantia apenas os equipamentos que estejam sendo utilizados
para aplicacoes condizentes com a capacidade limitada do equipamento.

Siga 0 passo a passo para registrar sua garantia:

REGISTRO DE GARANTIA
Nome*
1. Acesse www.boxersoldas.com.br/registro
como reqgistrado ao lado:

Nome que consta na nota fiscal*
2. Preencha o formulario Email
3. Clique em “registrar” Cidade e Estado*

4. Abra o e-mail de confirmacao, caso
nao receba, fale com a Boxer atraves do
Whatsapp +5519 99646.0708 Data da compra®

Loja que consta na Nota Fiscal*

Numero da Nota Fiscal sem pontuagdo®

Numero de série da maquina*

REGISTRAR
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/\ AVISO

Este equipamento deve ser operado exclusivamente por pessoal qualificado.
Certifique-se de que todas as etapas de instalagcao, operagao, manutencao e reparo
sejam realizadas apenas por profissionais capacitados. Leia e compreenda este manual
antes de utilizar o equipamento. O nao cumprimento das instru¢cdes aqui apresentadas
pode resultar em ferimentos graves, risco a vida ou danos ao equipamento. Atente-se
também as explicagdes sobre os simbolos de aviso descritos a seguir. A Boxer Soldas
nao se responsabiliza por danos decorrentes de instalacao incorreta, manutencao
inadequada ou uso indevido do equipamento.

AVISO: Este simbolo indica que as instrucdes devem ser rigorosamente
seguidas para evitar ferimentos graves, risco de morte ou danos ao
equipamento. Proteja a si mesmo e aos outros contra possiveis acidentes.

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES: Leia atentamente este manual
antes de operar o equipamento. A soldagem a arco envolve riscos
significativos. O nao cumprimento das instrugcoes pode resultar em
ferimentos graves, morte ou danos ao equipamento.

CHOQUE ELETRICO PODE SER FATAL: O equipamento de soldagem opera
com altas tensdes. Nunca toque no eletrodo, na bracadeira de trabalho ou
em pecas conectadas ao circuito enquanto o equipamento estiver ligado.
Mantenha-se isolado do eletrodo, da bracadeira de trabalho e das pecgas
conectadas.

SEGURANGA ELETRICA:
« Desligue a alimentacao de entrada utilizando a chave geral ou
o disjuntor na caixa de fusiveis antes de realizar qualquer servigco no

» &

equipamento.
« Aterre o equipamento conforme as normas e regulamentos elétricos
locais.

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 5
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MANUTENGAO ELETRICA:

¢« Inspecione regularmente os cabos de entrada, do eletrodo e da
bracadeira de trabalho.

« Se houver danos noisolamento, substitua o cabo imediatamente.

« Nunca coloque o porta-eletrodo diretamente sobre a mesa de
soldagem ou em superficies conectadas a bracadeira de trabalho,
evitando a ignicao acidental do arco.

CAMPOS ELETROMAGNETICOS (EMF): A corrente elétrica que circula
nos condutores gera campos eletromagnéticos. Esses campos podem
interferir no funcionamento de marcapassos. Soldadores que utilizam
marcapasso devem consultar um médico antes de operar o equipamento.

RADIAGAO OPTICA ARTIFICIAL: Conforme a Diretiva 2006/25/EC
e a Norma EN 12198, este equipamento é classificado como categoria 2.
E obrigatdrio o uso de Equipamentos de Protecdo Individual (EPI) com
filtros de protecao com grau de até 15, de acordo com a Norma EN169.

FUMOS E GASES PERIGOSOS: O processo de soldagem libera vapores
e gases que podem ser prejudiciais a saude. Evite inalar essas substancias.
Utilize ventilacdo adequada ou sistemas de exaustdo para manter a area de
respiracao livre de contaminantes.

RAIOS DO ARCO PODEM CAUSAR QUEIMADURAS:

« Use mascara de soldagem com filtro e lentes apropriados para
proteger os olhos contra os raios do arco e as faiscas.

« Utilize roupas adequadas, confeccionadas em material resistente e

retardante de chamas, para proteger a pele.
« Proteja as pessoas proximas com cortinas ou barreiras ndo inflamaveis
e oriente-as a nao olhar diretamente para 0 arco nem a se expor a ele.

6 HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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FAISCAS DE SOLDAGEM PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO:
Remova todos os materiais inflamaveis da area de soldagem e mantenha
um extintor de incéndio de facil acesso. Faiscas e materiais quentes
gerados pelo processo de soldagem podem atravessar pequenas
rachaduras e aberturas, alcancando areas adjacentes. Nao execute
soldagem em tanques, tambores, recipientes ou materiais sem antes
adotar as medidas necessarias para garantir que nao haja vapores
inflamaveis ou téoxicos. Nunca utilize este equipamento na presenca de
gases, vapores ou liquidos inflamaveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: A soldagem produz calor
intenso. Superficies e materiais na area de trabalho podem permanecer
quentes por um longo periodo e causar queimaduras graves. Utilize luvas
apropriadas e alicates ao tocar ou mover materiais na area de soldagem.

O CILINDRO PODE EXPLODIR SE DANIFICADO: Utilize apenas cilindros
de gas comprimido certificados, contendo o gas de protegcdo adequado
para o processo de soldagem, juntamente com reguladores apropriados
ao tipo de gas e a pressao utilizada. Mantenha sempre os cilindros na
posigao vertical, firmemente fixados a um suporte seguro. Nao transporte
cilindros sem a tampa de protecao e nao permita que o eletrodo, o suporte
do eletrodo, a bracadeira de trabalho ou qualquer parte eletricamente
energizada entre em contato com o cilindro. Posicione os cilindros longe
de faiscas, fontes de calor ou areas onde possam sofrer danos fisicos.

AS PEGAS MOVEIS SAO PERIGOSAS: Esta maquina possui partes
mecanicas moveis que podem causar ferimentos graves. Mantenha as
Maos, O Corpo e as roupas afastados dessas partes durante a partida, a
operagao e a manutencao do equipamento.

FONTES DE SOLDAGEM nao sao adequadas para uso sob
chuva ou neve;

Nao usara FONTE DE SOLDAGEM para o descongelamento
de tubos.

VERSAO 1.0
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® MEDIDAS DEEMC

Em situacdes especiais, a area especificada pode ser afetada, mesmo quando os limites
de radiacao estabelecidos foram cumpridos. Por exemplo, se um dispositivo sensivel
ao eletromagnetismo estiver em uso no local de instalagao ou se houver radio ou TV nas
proximidades, o operador deve tomar medidas adequadas para mitigar a interferéncia.
De acordo com os padroes nacionais e internacionais, a situagao de eletromagnetismo
nos dispositivos ambientais e a capacidade de resisténcia a interferéncia devem ser
verificadas em:

« Dispositivos de seguranca

o Linhas de energia, transmissao de sinal e transmissao de dados

« Equipamentos de processamento de dados e telecomunicacoes

« Dispositivos de inspegao e calibragao

As seguintes medidas eficazes podem ajudar a evitar problemas relacionados a EMC:
a. Fonte de Energia
« Embora a conexdao da fonte de alimentacdo atenda as normas, ainda sao
necessarias medidas adicionais para eliminar a interferéncia eletromagnética
(por exemplo, utilizar o filtro de energia adequado).
b. Linhas de Soldagem
o Tenteencurtar o comprimento dos cabos.
e Agrupe os cabos.
« Mantenha distancia de outros cabos.
c. Conexao Equipotencial
d. Conexao de Aterramento da Pega de Trabalho
« Quando necessario, utilize a capacitancia apropriada para a conexao de
aterramento.
e. Blindagem
« Proteja os dispositivos ambientais.
« Protejatodaa maquina de solda.

O fabricante reserva-se o direito de fazer alteragdes e/ou melhorias no design sem
atualizar ao mesmo tempo o manual do operador.
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(® ESPECIFICAGOES TECNICAS

(" )

HARDMIG

tyboxer S53wW
N° SERIE

FABRICADO NA CHINA | IMPORTADO POR:

TEKWELD IMPORTACAO E COMERCIO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA
Rua Alvino Cristo, 36 - Parque Industrial Anhanguera, NOVA ODESSA/SP
CEP13387-793 | CNPJ:13.881.630/0001-64

Poténcia do Motor: 84 W Velocidade: 1.5 ~18 M/MIN

Tragdo: 280N Diametro do Arame: 0.6~ 1.6

, =  500A (60%) 390A (100%)

DI u=24V | L=3.5A 14.3Kg IP21S

NORMA: ABNT NBR IEC 60974-5
. J

Identificagao do Equipamento
= Logo Boxer/ HARDMIG 555MV Cabecote

Marca e modelo do equipamento. O termo cabecote indica que se trata da unidade
de alimentacao do arame.

= N°SERIE
Numero de identificacao individual do equipamento para rastreamento, assisténcia
técnica e garantia.

Fabricante / Importador
» Fabricado na China/Importado por Tekweld

Informa o pais de origem e os dados da empresa responsavel pela importagao e
distribuicao no Brasil.

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 9
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Caracteristicas Técnicas

Poténcia do Motor: 84 W

Poténcia elétrica do motor do cabecote que movimenta os roletes de tracao do
arame.

Velocidade: 1,5 ~18 m/min

Faixa de ajuste da velocidade de alimentagao do arame.

Tragd0:280 N

Forca que o sistema de roletes aplica para puxar e empurrar 0 arame.

Diametro do Arame: @ 0,6 ~1,6 mm

Intervalo de bitolas de arame compativeis com o equipamento.

Parametros de Operagao

1,=500 A (60%) / 390 A (100%)

Corrente de soldagem suportada:

» 500 A (60%) » Corrente maxima com ciclo de trabalho de 60% (6 minutos de
soldagem continua a cada 10 minutos).

» 390 A (100%) -» Corrente maxima permitida para operagao continua (ciclo de
trabalho de 100%).

U.=24V

Tensao de alimentagao do motortracionador (nao ¢ atensao de saida de soldagem).

I.= 3,5A

Corrente elétrica consumida pelo motor do cabecote.

Dados Fisicos e Protegao

Peso: 14,3 kg

Peso total do cabecote.

Grau de Protegao: IP21S

» IP21- Protecao contra objetos sélidos maiores que 12 mm e contra gotejamento
vertical de agua.

» S = Indica que o equipamento & projetado para uso estacionario.

Normas Técnicas

10

Norma: ABNT NBR IEC 60974-5
Certifica que o equipamento atende as exigéncias de seguranca e desempenho para
cabecgotes de soldagem conforme a norma internacional IEC 60974-5.

HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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® INSTRUGOES DE INSTALAGAOE
OPERAGAO

Leia toda esta segao antes de instalar ou operar a maquina

Condigoes de Operagao

Esta maquina foi projetada para operar em ambientes exigentes. No entanto, para
garantir sua durabilidade e funcionamento confidvel, siga as medidas preventivas
abaixo:

Posicionamento: Nao instale nem opere a maquina em superficies com inclinagao
superior a 15° em relacao a horizontal.

Uso indevido: Nao utilize a maquina para descongelar tubos ou para aplicagdes que nao
estejam previstas em seu projeto.

Ventilagao: Instale a maquina em um local com boa circulagao de arlimpo. Nao bloqueie
as entradas e saidas de ar e ndo cubra a maquina com papel, pano ou outros materiais
enquanto estiver ligada.

Limpeza: Mantenha o ambiente livre de poeira e sujeira, evitando que esses
contaminantes sejam aspirados para o interior do equipamento.

Protegdo contra umidade: A maquina possui classificagao de protegao IP21S, o que
oferece resisténcia a respingos d’agua. Mesmo assim, mantenha-a seca sempre que
possivel e ndo a posicione em solo molhado ou em pogas d’agua.

Interferéncias: Instale a maquina longe de dispositivos controlados por radio, pois a
operagao do equipamento pode interferir no funcionamento desses aparelhos e causar
falhas ou acidentes. Consulte a secao sobre Compatibilidade Eletromagnética (EMC)
deste manual para mais detalhes.

Temperatura ambiente: Ndo opere a maquina em ambientes com temperatura superior
a 40°C, evitando sobrecarga térmica e danos aos componentes internos.

Ciclo de trabalho e superaquecimento
O ciclo de trabalho de uma maquina de solda € a porcentagem de tempo em um ciclo de
10 minutos em que o soldador pode operar a maquina na corrente nominal de soldagem.

Exemplo: —
Ciclo de trabalho
de 60%: *
Soldagem por 6 minutos Faca uma pausa de 4 minutos

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE n
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(® CONTROLE E RECURSOS
OPERACIONAIS

Aoy

1. Euro Conector: Para conectar uma tocha de soldagem processos GMAW e FCAW
2. Painel de ajuste, consulte a segcao “Painel de ajuste alimentador de arame”

3. Conector (AZUL) de entrada de agua @ : Entrada do liquido refrigerante
(retira o liguido quente da tocha de soldagem)

4. Conector (VERMELHO) de saida de 4gua @9 - Saida do liquido refrigerante
(leva o liquido quente da maquina de solda para o refrigerador)

12 HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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~ o Jololoy

5. Conector de entrada de gés—@ : € 0 ponto de ligagdao onde a mangueira do gas
de protecao é conectada a maquina para alimentar o processo de soldagem

6. Conector de 5 pinos para conectar um cabo de controle. O protocolo CAN
é usado para comunicacao entre a fonte de alimentacao e o alimentador de arame.

7. Engate rapido polaridade positiva -@ :Conecte o cabo de poténcia

8. Conector (AZUL) de entrada de agua @: Entrada do liquido refrigerante (retira
o liquido quente da tocha de soldagem)

O. Conector (VERMELHO) de saida de dgua @ : Saida do liquido refrigerante (leva
o liquido quente da maquina de solda para o refrigerador)

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 13
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10. Suporte de carretel de arame: Compativel com carretéis de até 18 kg, permitindo
ainstalacao de carretéis de plastico, agco ou fibra em eixo com diametro de 51 mm

11.  Carretel de arame: N3o incluido como item padrio

12. Motor tracionador: Realizado por meio de um sistema de 4 roldanas

A pressao maxima de operagao do refrigerador € de 5 bar.
A maquina é compativel com todos os gases de protegdo adequados,
desde que a pressao maxima nao ultrapasse 5 bar.

Durante o processo de soldagem, é essencial garantir que a caixa do
carretel de arame esteja completamente fechada. Além disso, o painel
lateral e a caixa do carretel devem permanecer totalmente fechados para
evitar riscos e garantir a seguranga operacional.

Evite utilizar a alga para movimentar a maquina enquanto ela estiver em
operagao, a fim de prevenir acidentes e danos ao equipamento.

14 HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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=2) PAINEL DE AJUSTE ALIMENTADOR DE
ARAME

1. TENSAO (V):
O potencidmetro
de ajuste de

tensdo de solda | & HaRbii
permite reqgular a . SSEng

tensdo de saida

do equipamento,
assegurando a
estabilidade do
arco elétricoe a
qualidade da solda.

2. VELOCIDADE DO
ARAME:
O potencidbmetro de ajuste da velocidade de alimentacao do
arame controla a taxa de avanco do arame durante a soldagem,
garantindo a deposicao adequada do material.

3. ALIMENTAGAO DE ARAME: O botio de alimentagdo manual
de arame possibilita 0 avanco do arame sem a geragao do
arco elétrico, facilitando operacdes de preparacgao, troca ou
posicionamento do arame na tocha

@ CARREGANDO O CARRETEL DE ARAME

Bobinas de arame com peso maximo de 18 kg podem ser utilizadas sem adaptador.
O suporte permite a montagem de carretéis de plastico, aco ou fibra no eixo de 51 mm.

1. Desligue a alimentacao de entrada do equipamento.
2. Abra a caixa do carretel de arame.
3. Desaperte a porca de travamento do eixo carretel [10].

4. \nsira o carretel de arame no eixo carretel, garantindo que ele gire no sentido horario
quando o arame for alimentado pelo alimentador.

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 15
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5. Certifique-se de que o pino de freio do eixo encaixe corretamente no carretel.
6. Aperte novamente a porca de travamento do eixo carretel.
7. Abra a porta onde se encontra o motor tracionador.

8. Passe o arame, certificando-se de que a ranhura da roldana corresponda ao diametro
do fio.

AVISO: A ponta do fio pode estar afiada e pode causar ferimentos.

9. Gire o carretel de arame no sentido horario e insira a extremidade do fio no
alimentador de arame até o sair do outro lado do euro conector.

10. Ajuste corretamente a roldana de pressao do alimentador de arame para garantir
uma alimentagao uniforme.

& AJUSTE DO TORQUE DE FRENAGEM DO
EIXO CARRETEL

Para evitar que o arame de solda desenrole espontaneamente, o eixo carretel possui um
freio ajustavel.

O ajuste é feito girando o parafuso M10, que se encontra dentro da estrutura do eixo
carretel apds remover a porca de travamento do freio.

Componentes (Figura 5):

13. Porcadetravamento
14. Parafuso de ajuste M10

15. Molade pressdo

Instrugoes de ajuste:

« Gire o parafuso M10 no sentido horario para aumentar a tensdo da mola
e, consequentemente, o torque do freio.

« Gire o parafuso M10 no sentido anti-horario para reduzir a tensao da mola e diminuir
o torque do freio.

Apds concluir o ajuste, recoloque e aperte a porca de travamento do freio para fixar
O ajuste.

16 HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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8 INSERINDO O ARAME NA TOCHA DE
SOLDAGEM

1. Desligue a maquina de solda.

2. Conecte a tocha ao euro conector, de acordo com o processo de soldagem.
Certifique-se de que os parametros nominais da tocha e da maquina estejam
compativeis.

3. Remova o bocal e o bico de contato da tocha.
4. Ligue a maguina de solda.

5. Pressione o interruptor de alimentacao de arame até que o arame aparega na
extremidade da tocha

6. Solte o interruptor de alimentacdo de arame. O carretel de arame ndo deve se
desenrolar.

7. Ajuste o freio do carretel de arame, se necessario.
8. Desligue novamente a maquina de solda.
9. Instale o bocal e o bico de contato adequado.

AVISO: Sempre verifique que o carretel de fio esta corretamente freado antes de iniciar
a soldagem para evitar acidentes.

Ajuste da pressao do motor tracionador

O brago de pressao controla a for¢ga que as roldanas de acionamento exercem sobre
O arame.

« Aumentar aforga: gire a porca de ajuste no sentido horario.
« Diminuiraforga: gire a porca de ajuste no sentido anti-horario.

O ajuste correto do braco de pressao garante o melhor desempenho de soldagem.

AVISO:

« Se a pressao for muito fraca, a roldana deslizara sobre o arame, prejudicando
a alimentagao.

« Se a pressao for muito alta, o arame podera deformar, causando problemas de
alimentagao.

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 17
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Procedimento recomendado:

1. Reduzalentamente a forca até que o arame apenas comece a deslizar na roldana de
acionamento.

2. Em seguida, aumente a forgcalevemente, girando a porca de ajuste cerca de uma volta,
para garantir alimentacao estavel e consistente do arame.

-8 TROCA DAS ROLDANAS DE
ACIONAMENTO

AVISO

Desligue sempre a alimentagcao de entrada antes de instalar ou trocar as
roldanas de acionamento.

O alimentador de arame vem equipado com roldanas de acionamento V1.0 /
V1.2. Para outros tipos ou diametros de arame, € necessario instalar o kit de
roldanas de acionamento apropriado e seguir as instrucoes abaixo:

1. Desligue a alimentacao de entrada.
2. Desbloqueie as 4 roldanas girando as Engrenagens de Transporte de Troca Rapida [20].
3. Solte as alavancas do rolo de pressio [21].

4. Substitua as roldanas de acionamento [19] pelos correspondentes ao tipo de arame
que sera utilizado.

Aviso: Certifique-se de que o guia espiral da tocha e o bico de contato também sejam
dimensionados para corresponder a bitola do arame selecionado.

18 HARDMIG 555MV CABECOTE VERSAO 1.0
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#] CILINDRO DE GAS

AVISO

Antes de usar, verifique se o cilindro contém o tipo de gas adequado para
a aplicagao desejada.

o Risco de explosao: o cilindro pode explodir se danificado.

o Fixacao: sempre prenda o cilindro firmemente na posicao vertical, utilizando um suporte
de parede ou carrinho proprio para cilindros.

« Evite danos: mantenha o cilindro longe de dreas onde possa ser danificado, de fontes de
calor ou de circuitos elétricos energizados para prevenir explosdes ou incéndios.

« Distancia de soldagem: ndo permita que o eletrodo de soldagem toque no cilindro
e mantenha-o afastado de areas de solda e outros circuitos elétricos energizados.

« Transporte seguro: nunca levante a maquina de solda com o cilindro acoplado.

« Ventilagao: o acumulo de gas de protecao pode ser prejudicial a saude ou fatal; utilize
sempre em areas bem ventiladas.

« Fechamento das valvulas: feche completamente as valvulas do cilindro quando nao
estiver em uso para evitar vazamentos.

Conexao do gas e do alimentador de fio

1. Desliguea alimentagao de entrada da fonte de soldagem.

2. Instaleum regulador de fluxo de gas adequado no cilindro.

3. Conectea mangueira de gas ao regulador usando a abracadeira.

4. Conecte a outra extremidade da mangueira ao conector de gas ao conector no painel
traseiro do alimentador de arame [5].

5. Utilize o cabo de interconexio dedicado para conectar o alimentador de arame a fonte
de alimentacgao.

6. Liguea alimentacao de entrada da fonte de soldagem.

7. Abra a vélvula do cilindro de gés.

VERSAO 1.0 HARDMIG 555MV CABECOTE 19
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{9 MANUTENGAO

Para qualquer operacao de reparo, modificacao ou manutencao, recomenda-se contatar
o Centro de Servico Técnico autorizado mais proximo ou a Boxer Soldas. Reparos ou
modificacoes realizados por pessoal nao autorizado resultarao na perda da garantia do

fabricante.
Qualquer dano perceptivel deve ser relatado imediatamente e reparado.
Manutengao de rotina (diaria)

« Verifique o isolamento e as conexdes dos cabos de trabalho e do cabo de alimentagao.

Substitua imediatamente qualquer cabo com dano no isolamento.

« Remova respingos do bico de contato da tocha de soldagem, pois podem prejudicar o

fluxo do gas de protecao.
« Inspecione atocha de solda e substitua se necessario.

« Verifique o estado e funcionamento do ventilador de refrigeragao. Mantenha as ranhuras

de fluxo de arlimpas.

Manutengao periddica (a cada 200 horas de operagao ou pelo menos uma
vez ao ano)

o Realize todas as tarefas da manutengao de rotina.

« Mantenha a maquina limpa, removendo poeira do gabinete externo e interno com ar

seco e de baixa pressao.
« Senecessario, limpe e aperte todos os terminais de solda.

Observagéo: A frequéncia da manutencao pode variar de acordo com as condicoes

do ambiente de trabalho onde a maquina esta instalada.
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(® CONFIGURACAO DE CONEXAO

_ # -

& =
%
S @_

- b

Obs: O refrigerador de tocha é um item opcional vendido separadamente.
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¢s DESCARTE AMBIENTAL

Este equipamento contém componentes elétricos, eletronicos, plasticos e metais que
podem causarimpactos ambientais se descartados incorretamente. Ao final de sua vida Util:

1. Nao descarte com o lixo doméstico.
O equipamento deve ser tratado como residuo de equipamento elétrico e eletronico (REEE).

2. Entrega a pontos de coleta.
Leve o equipamento e seus acessorios (cabos, placas, motores, ventiladores, etc.) a centros
de coleta autorizados ou encaminhe-os a programas de logistica reversa conforme a

legislagao local.

3. Remogao de fluidos e baterias (se aplicavel).
Se o equipamento utilizar liquidos refrigerantes ou baterias, estes devem ser removidos e
descartados separadamente, conforme normas ambientais.

4. Pecas metalicas e plasticas.
Sempre que possivel, encaminhe para reciclagem por meio de empresas especializadas.

5. Documentagao e assisténcia.
Entre em contato com a Boxer Soldas ou com um Centro de Servico Técnico autorizado
para obter orientacao sobre descarte e pontos de coleta.

ATENGAO

O descarte inadequado de residuos eletrénicos pode causar riscos ao meio ambiente

e a saude humana. O cumprimento destas instrugcoes também atende a legislagao
ambiental vigente e mantém a conformidade com normas internacionais.
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®© ANOTACOES
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MANUAL TECNICO BOXER SOLDAS

ENTERMO DE GARANTIA

Parabéns pela sua nova aquisicao! A Boxer Soldas agradece a preferéncia e garante o
pleno funcionamento de seu equipamento pela garantia de fabrica, no periodo de 1ano,
contra eventuais defeitos de fabricagao.

Garantia Estendida De 15 Meses:

Vocé pode estender a garantia do seu produto para 15 meses, basta registra-lo em
nosso site respeitando o prazo maximo de 1 més apds a emissao da Nota Fiscal: www.
boxersoldas.com.br/registro.

A Boxer Soldas garante que seus equipamentos sao fabricados sob controles rigorosos
€ Nao se responsabiliza por problemas ocasionados por mau uso ou reparos realizados
por oficinas/assistentes técnicos ndo autorizados.

Produto e prazo de garantia:
Atualmente, os produtos fabricados/distribuidos pelo Boxer Soldas e que sdo cobertos
pelo regime de garantia sao:

» Maquinas de solda (15 meses com registro): Fabricadas e distribuidas pela TEKWELD
IMPORTAQAO E COMERCIO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA. Reqgistre no site: www.
boxersoldas.com.br/reqgistro;

= Mascaras de solda (6 meses ): Fabricadas e distribuidas pela TEKWELD IMPORTACAO
E COMERCIO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA;

= Acessorios de solda (3 meses): Fabricados e distribuidos pela TEKWELD IMPORTACAO
E COMERCIO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA.

Cabos de solda e seus acessorios, tochas e demais itens que acompanham as maquinas,
possuem garantia de fabrica de 100 dias.

Os prazos da garantia comecam a valer a partir da data de emissao da Nota Fiscal de

compra do cliente. O prazo de 15 meses de garantia estd submetido ao registro do
produto no site da Boxer Soldas - www.boxersoldas.com.br/registro.
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Reparo em Garantia:

A confirmacao de um defeito coberto por essa garantia cabe Unica e exclusivamente
a4 TEKWELD IMPORTACAO E COMERCIO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA ou algum
assistente técnico devidamente autorizado.

Os custos de transporte e retirada no devido local autorizado a realizar pela assisténcia
técnica sado de inteira responsabilidade do cliente.

Outros custos envolvidos no processo de garantia da maquina, como os causados pela
perda de producao em decorréncia da falha do equipamento, danos de instalacao,
entre outros, ndo sdo de responsabilidade da TEKWELD IMPORTACAO E COMERCIO DE
MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA.

A Boxer Soldas reserva-se no direito de cobrir apenas os custos de reparos e trocas das
partes/equipamentos danificados, isentando-se dos custos de retrabalho, atraso de
produgao ou paralisacoes de servicos devido ao reparo do equipamento em garantia.

Ositens abaixo nao serao reparados em garantia, pois estao sujeitos ao desgaste natural
durante a utilizagao do equipamento:

« Portaeletrodo; « Cabos elétricos e disjuntores;

o Garra de aterramento; o Parte externa da chave seletora;
e Tochas TIG/MIG-MAG / Plasma; « Parte externa de knobs;

« Roldanas do alimentador (arame); o Pinturas e acabemento externo.

Itens sujeito a perda de garantia:
« Aplicacoes e uso indevido dos equipamentos ou partes do que foram projetados ou
danos causados por transporte;

« Instalagao do equipamento em rede elétrica instavel com pontos de subtensao ou
sobretensao;

« Manutencao preventivaimprépria do usuario ou qualquer pessoa nao autorizada pela
Boxer Soldas;

o Uso de partes e pegas nao autorizadas Boxer Soldas.
Portanto, a Boxer Soldas reserva-se ao direito de nao realizar a manutengao em garantia

se o assistente técnico autorizado constatar quaisquer problemas decorrentes de mau
uso do cliente.
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