Poténcia parairalém - -
da solda convencional | AN

A LQ1250 € uma maquina de solda a laser
compacta, com alimentagao 220V
monofasica, refrigeragcao aare
alimentador de arame integrado.
Indicada para aco carbono e inox de até
4 mm e aluminio de até 3 mm, entrega
controle preciso do processo e baixo
aporte térmico.

Sua tela sensivel ao toque permite
ajustar poténcia, oscilagao, pulso, pre e
pOs-gas e alimentacao de arame. Relne
funcoes de soldagem continua, pulsada,
limpeza e corte em uma estrutura movel
de 65 kg.
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¥ Controle térmico localizado

A energia é concentrada diretamente na regido soldada,
o que reduz a dispersao de calor e proporciona maior
controle sobre o processo.
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¥ Compacta para acompanhar
sua producgao
Com estrutura que acompanha rodizios, a LQ1250 facilita

o deslocamento pela fabrica e oferece amplo o alcance
durante a operacgao.

¥ Mais praticidade na alimentagao

de arame
Com alimentadorintegrado, a LQ 1250 reduz componentes
externos e facilita o transporte do conjunto pela empresa.
O operador controla a alimentagao de arame diretamente
no equipamento.
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UMA SOLUGAO 360° boxer

¥ Teste antes de investir

Através do BMAX, a Boxer oferece suporte especializado
para validagao de aplicagoes, parametrizacao e
implementagao da tecnologia laser na industria.

SOLDA LASER LIMPEZA LASER CORTE LASER

Processo indicado para Remove oxidagao, contaminacoes Permite executar cortes
aplicacoes que exigem superficiais e residuos sem em aplicacoes especificas
velocidade, precisao e alta necessidade de abrasivos. utilizando a mesma plataforma.
qualidade de acabamento.

A LQ 1200 é indicada para:

Fabricagao de Induastria nautica
equipamentos industriais

Tanques e reservatorios
Estruturas metalicas

leves e médias Componentes em inox

e ago carbono
Industria alimenticiae
farmaceutica

ESPECIFICAGCOES TECNICAS

Tensao de entrada (V) 220V+10% AC 50/60Hz
Poténcia 1200W

Comprimento de onda laser 1080 nm (%)

Distancia focal do foco 150mm a 800mm
Penetragao Aco carbono e inox: 4mm

Aluminio: 3mm
Continuo, pulsado

Fungoes Amplitude de oscilacdo
Frequéncia de oscilacao
Frequéncia do laser
Intervalo de pulso
Pds-gas
Pré-gas
Rampa de Descida
Rampa de subida
Tempo de alimentagcao do arame
Tempo de soldagem a pulso

Peso Fonte: 65Kg

*Informacgoes técnicas sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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