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Zero gas. Zero dificuldade.
Mais praticidade para
soldar no dia a dia.
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A MIG O é uma inversora multiprocesso
desenvolvida para quem busca uma
solucao pratica, compacta e versatil para
trabalhos leves e médios. Com os
processos MIG sem gas (FCAW-S), TIG Lift
DC e Eletrodo Revestido, ela entrega mais
liberdade de aplicacao em um
equipamento portatil, pensado para
manutencao, fabricacao leve e servigcos
manuais.

Seu projeto utiliza tecnologia inversora
com IGBT e PWM, oferecendo arco estavel,
alimentacao de arame constante, menos
respingos e boa eficiéncia energética.
Além disso, a selecao automatica de
tensao 127V/220V amplia a praticidade de
uso em diferentes ambientes.
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PROCESSOS
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A MIG O oferece desempenho ideal para aplicacoes de manutencao
e servigcos leves.
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ESSE DESEMPENHO GARANTE BOA ESTABILIDADE DE ARCO
E OPERAGAO CONFIAVEL NO DIA A DIA.

TECNOLOGIAS /e
E RECURSOS ¢

¥ Bivolt automatico

Reconhece automaticamente a rede 127V ou 220V,
traz mais praticidade para usar a maquina em
diferentes locais de trabalho sem perda de poténcia.
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¥ Tecnologiainversora com IGBT

Contribui para um equipamento mais compacto,
eficiente e com melhor estabilidade de arco durante
a soldagem.

¥ Projeto sinérgico

Facilita a requlagem e ajuda a tornar a operacao mais
simples, especialmente para quem busca
praticidade no uso diario.
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MIG SEM GAS
(FCAW-S)
Processo voltado para quem

quer soldar com arame
tubular autoprotegido

TIG
LIFTDC

Opcao para aplicagdes que
pedem mais controle e
acabamento maislimpo. No TIG

DC, a MIG O atende materiais
ferrosos, mas nao solda aluminio.

sem depender de cilindro
de gas.

ELETRODO REVESTIDO (MMA)

Processo robusto e versatil para manutencgao e servigos gerais,
com recursos integrados que favorecem a abertura e a
estabilidade do arco.

FUNCOES
AVANGCADAS

Hot Start

Facilita a abertura do arco
Nno processo de soldagem
com eletrodo.

VELOCIDADE DO ARAME
CORRENTE

Arc Force

Mantém a estabilidade do arco
durante a soldagem, evitando
que o eletrodo grude na peca.

Anti-Stick

Facilita a abertura do arco no
processo de soldagem com
eletrodo.

A MIG O ¢ indicada para diversas aplicagoes profissionais e domésticas:

Fabricagao leve Pequenas montagens

metalicas

Manuteng¢ao e reparos em

geral Servigcos em oficina

Trabalhos manuais Soldagem de ago carbono

e aco galvanizado no
processo FCAW-S

Seu tamanho compacto e alimentacao bivolt tornam a maquina extremamente versatil.

ESPECIFICACOES TECNICAS

Pardmetros MIGO

TENSAO DE ENTRADA (V) 1x127 1x220
FREQUENCIA (HZ)
CORRENTE NOMINAL DE ENTRADA LEEF (A)
CORRENTE MAXIMA DE ENTRADA 11 MAX (A)
POTENCIA NOMINAL (KVA) 2,5 2,7
POTENCIA MAXIMA (KVA) 4,6 6
AJUSTE DE CORRENTE (A) 30a120 30a120
CICLO DE TRABALHO (A@%) 120@20 120@20
CICLO DE TRABALHO (A@%) 70@60 70@60
CICLO DE TRABALHO (A@%) 55@100 55@100
ARCFORCE SIM | INTEGRADO/NAO AJUSTAVEL
HOTSTART SIM | INTEGRADO/NAO AJUSTAVEL
CORRENTE NOMINAL DE ENTRADA LEEF (A) 14,9 1,6
CORRENTE MAXIMA DE ENTRADA 11 MAX (A) 29,8
POTENCIA NOMINAL (KVA) 2 2,5
POTENCIA MAXIMA (KVA) 7 5,1
AJUSTE DE TENSAO (V) 15,5220 15,5220
CICLO DE TRABALHO (A@%) 120@25 120@25
CICLO DE TRABALHO (A@%) 75@60 75@60
CICLO DE TRABALHO (A@%) 60@100 60@100
CORRENTE NOMINAL DE ENTRADA LEEF (A) 12,9 10,4
CORRENTE MAXIMA DE ENTRADA 11 MAX (A) 23,6 26,9
POTENCIA NOMINAL (KVA) 2 23
POTENCIA MAXIMA (KVA) 3 6
AJUSTE DE CORRENTE (A) 20A120 18 A160
CICLO DE TRABALHO (A@%) 120@30 120@30
CICLO DE TRABALHO (A@%) 85@60 85@60
CICLO DE TRABALHO (A@%) 65@100 65@100
LIFTTIG
TENSAO EM VAZIO (V)
TENSAO EM VAZIO VRD (UR)

CLASSE DE PROTECAO

CLASSE DE ISOLAGAO
REFRIGERAGAO
PESO (KG)

DIMENSOES (MM)

H
FORCADA
4,5Kg

268X160X223

*Informagodes técnicas sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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