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GUIADOFILTRO

1- SENSIBILIDADE: Ajuste do nivel de
sensibilidade.

2 - CONTROLE DE ESCURECIMENTO: Ajusta a
lente para uma sombra mais clara/escura ou
transparente.

3 - EMERILHAR: Permite que a lente do capacete
permaneca em um estado mais claro.

4 - ATRASO/DELAY: Ajuste do tempo de
escurecimento apds processo de solda.

5-BOTAO DE TESTE: Verifica se a mascara
esta funcionando corretamente.

B} Montagem da mascara

*Siga as intrugdes para a montagem
corretamente das partes da mascara de
solda e carneira.

1- Capacete

2 - Lente Protetora

3 - Filtro de Auto Escurecimento

4 - Controle de fungoes

5 - Bateria de litico

6 - Tampa da bateria

7 - Lente protetorainterna

8 - Bloqueio do LCD

9 - Porta cartucho

10 - Carneira

FJ Filtro de escurecimento

REMOGAO DO FILTRO: Pressione
levemente o meio do retentor do clipe e
mova a trava da frente para tras e, em
seguida, aperte para remover o suporte do
cartucho.

INSTALAQAO DO FILTRO: Insira as duas
abas nos slots inferiores do compartimento
do cartucho e, em seguida, inverta o
processo acima

Fig.1

TROCA DO FILTRO DE ESCURECIMENTO:
Remova o conjunto do porta-filtro da
carcaga do capacete (Fig. 1) e, em seguida,
flexione a extremidade superior do porta-
filtro para permitir que o cartucho do filtro
seja removido da estrutura.

Instale o novo cartucho do filtro na estrutura

(Fig. 2).

Fig.2



Guia de escurecimento
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