B Filtro de solda

GUIA DO FILTRO

1- SENSIBILIDADE: Ajuste do nivel de
sensibilidade.

2 - CONTROLE DE ESCURECIMENTO:
Ajusta alente para uma sombra
mais clara/escura ou transparente.

3 - NAVEGAGAO: Botao para ajuste dos
parametros.

4 - MODOS: Selecione a fungao desejada
(solda, corte e esmerilhar).

5 - ATRASO/DELAY: Ajuste do tempo de
escurecimento pods processo de solda.

6 - GRADUAL: Oferece uma recuperagao
gradual do escuro para o claro.

7 - MEMORIA: Pressione para salvar os
parametros de trabalho na mascara.

B} Montagem da mascara

*Siga as intru¢goes para a montagem
correta das partes da mascara de solda
e carneira.

1- Viseira de protecao frontal

2 - Filtro de auto escurecimento
3 - Lente Protetora Interna

4 - Capacete

5 -Carneira

E} Trocade bateria

Siga as etapas para realizar as substitui¢coes
das baterias:

1- Identifique o compartimento das baterias, o
qual esta localizado na parte inferior do filtro.

2 - Ao acessar o compartimento das baterias,
verifique a posicao das baterias existentes e

sua polaridade. E crucial garantir que as baterias
estejam instaladas corretamente para o
funcionamento adequado do filtro.

3 - Certifique-se de que o lado positivo (+) das
baterias esteja voltado para cima, o que significa
que a extremidade positiva das baterias deve ser
orientada na diregao da parte frontal da lente.

Baterias utilizadas: Duas baterias de litio CR2032



Guia de escurecimento
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